LEIRAS:

L 11

11016
KORROZIOGATLO
GYORS SZARADASU
ALKID GYANTA ALAPOZO

gyors széradasu, alkid gyanta alapq,

korrézidgatld
pigmenteket tartalmazo, olddszer tartalmud, korrézidatld
alapozo festék

FO TERMEK-
JELLEMZ OK:

-atfesthet alkid-, nitré alapu, és poliuretan zoméancokkal is,
-alkalmas maifgazdasagi gépek, ipari gépek, acélszerkezetek
alapozo festésére

-kivaldan takar

-egyszdf felhasznélhatosag

-ecsettel, hengerrel is felhordhaté

SZIN ES FENY:

Gyaéri szinek: k6zép szurke, oxid vorés
-felhordas utan, a felllet fényességi fokatt

MUSZAKI ADATOK:
Siriiség:
Nem-ill6 anyagtartalom:

Viszkozitas:

Javasolt szarazfilm (dft):
Elméleti kiaddsséag:
Szaradas:

Téarolhatésagi id:
(htivds szaraz helyen)
Ho64all6séag:

Lobbanas pont:
Atfesthebség:

Kal/l 1,4+-0,050 (a sziit fuggséen)
Toémeg: 55+-5% (fligg a szirdl)

Térfogat: 40-45% (fligg a szdijt
120-150" C F/4 23°C

30-50 p
13 m?/l (30u) ~ 9 m?/kg ~ B450u
por szaraz ~10'-20’
erintés szaraz ~15-20°
kikeményedés ~6-12 h
~24 honap

120°C
>22°C
max. 15 napon beldl

AJANLOTT FELULETI ES
HOMERSEKLET!
FELTETELEK:

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai Gt 30.

A festend fellletnek teljesen szennyi#stl mentesnek kell
lennie.

minimum gépi tisztitds ISO St 2 fellleti allapotig

A tokéletes bevonat megvaldsitasa érdekében, artilb

ésa

a filmréteg kikotésének ideje alatt, letley 15°C leve§
hémérsékletnek kell lennie. Az alap feluletnek legsabb 3°C—
al magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

A leved relativ paratartalmanak 85% alatt kell maradnia.

Tel.: +36 62/313-463
Fax: +36 62/462-414

L 11 alapozéb domecs@vnet.hu



BEVONATRENDSZERI

ALTERNATIVAK: acél felulet homokszérasa 2.1/2 1ISO
vagy kisgépes tisztitas 8z 3. ISOminéségig
elézetesen festett felllet:
-gépi tisztitasP St.3 allapotig (a hamldé bevonat részek teljes
eltavolitasa)
-a felllet teljes megtisztitAsa a portdl és egyéb
szennyeédésekdl.
-1 K korrézidgatlé alapozé 110X6élhordasa
javasolt préba festés elvégzése, hogy az esetleges
visszamaroddast elkeruljik.

FELHASZNALASI

JAVASLATOK:

LEVEG OS SZORAS:

Javasolt higito:

Higitas mértéke:

Favoka. mm:

Nyomas atm:

Az anyag viszkozitdsa C F/4 20°C:

AIRLESS SZORAS:
Javasolt higito:
Higitas mértéke:
Favoka mm:

Nyomas atm:

ECSETTEL:
Javasolt higito:
Higitas mértéke:

nitrd (CS/2) vagy szintetik@$S(3000)
10-20%
1,2-1,45
3-4
18-20"

nitrd (CS/2) vagy szintetik@$S(3000)
5-10%

0,43-0,53 mm

150-180

nitro (CS/2) vagy szintetikUs/8000
5-10%

Megjegyzés: Ez a termékismertét az ipari felhasznaloknak készilt, akik gyakorlatts szakmai tudassal
rendelkeznek, dsszhangban a mai ipari felhasznsdd&iossagokkal, és atlagos felhordasi kdrulméweteMivel

az anyag felhasznalasanal nem vagyunk jelen, néjoktwellerérizni az alkalmazott technolégiat és a felhordas
korilményeit, ezért felébséget nem vallalunk a termékeinkkel megvalésitaeredményért, esetleges hibakért.

COMPACT-HU KFT.
6728 SZEGED, Dorozsmai Gt 30.
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