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L 40

KORROZIOGATLO BEVONAT

1K, GYORS SZARADASU,
SELYEMFENYU

L 40 CONV. (1761)

LEIRAS: Egy rétegii bevonat, alapozo és fedé zomanc egyben.

FO TERMEK-

JELLEMZOK: kivaldan takar, a fedoképesség a kiilonb6z6 arnyalatok esetében eltérd
lehet. Hossz tava korroziovédelmet foként beltéri igénybevételnél tud
biztositani.
egyszer(l felhasznalhatosag
Nem hasznalhat6 kozvetleniil aluminium és horganyzott feliiletekre.

SZIN ES FENY: A RAL ¢és MCS szinkartya szineiben szinezhetd, a szinkeverd
rendszeriinkon. (L 40-es konverter).
felhordas utan a feliilet selyemfényti

MUSZAKI ADATOK:

Tomegslirtiség: Ko/l 1,41 - 1,52 (a szintél fiiggben)

Nem illo-anyag tartalom: Térfogat: 55-57%

Tomeg: 72-75%

ASTM 4 viszkozitas: (s) 100 - 150

Javasolt szarazfilm vastagsag(dft): 30-50

Elméleti kiadossag 50 micron: 7,2 —8,1 m2/kg

Szaradas: por szaraz ~15-20'
érintés szaraz ~1h

teljes kikeményedés ~6-12 nap

Tarolhatosagi id6: ~24 hénap

(szaraz és hiivos helyen)

Lobbanaspont: >21°C

Tartos hoallosag: 120°C

Atfesthet6ség: minimum 0,5 — 1 6ra max. 15 napon beliil Tiz nap utan sziikség lehet egy

finom szemcseszorasra

AJANLOTT FELULETI ES

H(”)MF;RSEKLETI
FELTETELEK:

COMPACT-HU KFT.
6728 SZEGED, Dorozsmai ut 56.

A festend¢ feliiletnek teljesen szennyezddéstdl mentesnek kell lennie.
minimum gépi tisztitas ISO Sa 2,5 feliileti allapotig

A tokéletes bevonat megvaldsitasa érdekében, a felhordas és a

a filmréteg kikotésének ideje alatt, minimum 15°C levegd
homérsékletnek kell lennie. Az alap feliiletnek legkevesebb 3°C-al
magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

A levegd relativ paratartalmanak 85% alatt kell maradnia.

Tel.: +36 62/313-463
Fax: +36 62/313-463
iroda@compacthukft.hu

L 40 Korr6zi6bgatldé bevonat



BEVONATRENDSZERI

fém feliilet: szemcseszoras Sa 2.1/2 1SO

ALTERNATIVAK: vagy kisgépes tisztitas az St 3. 1SO mindségig
elozetesen festett feliilet:
-finom szemcseszoras (sweep)
-a feliilet teljes megtisztitasa a portol és egyéb szennyezddésektol.
-javasolt proba festés elvégzése, hogy az esetleges visszamaroddast
elkeriiljiik.

FELHASZNALASI

JAVASLATOK:

LEVEGOS SZORAS

Javasolt higito: nitr6 (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)

Higitas mértéke: 20-30%

Fuvoka atméréje: 1,2-1,45

Favoka nyomds atm: 3-4

Az anyag felhordasi

viszkozitasa ASTM 4 20°C:  18-20 sec

AIRLESS SZORAS
Javasolt higito:

Higitas mértéke:
Fuvoka atméréje:
Fuvoka nyomas atm:

ECSET/HENGER
Javasolt higito:

Megjegyzés

nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)
5-10%

0,43-0,53 mm

150-180

nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)

: A miiszaki leirdsban szerepld adatokat laborunk ellendrizte; az informaciok jelenlegi

ismereteinken alapulnak €s objektiven tiikrozik a felhasznalas soran elérheté eredményeket, amelyek
-magasan képzett és a megfeleld miszaki tudas ismeretében 1évo kivitelezd esetén, jol eldkészitett
feliileten ¢és atlagos kornyezeti feltételek mellett tokéletesek lehetnek.

Nem vallaljuk a felelosséget a miiszaki paraméterek figyelmen kiviil hagyasabol eredd hibakért. A termék
megfeleld alkalmazasat és a sziikséges informaciokat illetden viszont szivesen allunk iigyfeleink

rendelkezésére.

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai ut 56.

Tel.: +36 62/313-463
Fax: +36 62/313-463
iroda@compacthukft.hu
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