R 15

GYORS SZARADASU SZINTETIKUS
FENYES R 15
IPARI ZOMANC

LEIRAS: gyors szaradasu szintetikus (alkid) zomanc
FO TERMEK- -gyors szaradasu fédevonat
JELLEMZ OK: -tokéletes acélszerkezetek festéséhez
-féldmunka gépekhez, mégazdasagi gépekhez
-kivaldéan takar
-megfeleben ellendll a feluletét 8ritéseknek, kopasnak
-egyszdf felhasznalhatosag
SZIN ES FENY: A RAL, BS, DB, és MCS szin kartya szineiben szie€zta szinkever

rendszeriinkén az R 15 konverterével.

Felllet Fényességi
fok
fényes > 80-85

MUSZAKI ADATOK:

Surtiség:

Nem-ill6 anyagtartalom:

Viszkozitas:
Javasolt szarazfilm
vastagsag(dft):
Elméleti kiaddsséag:
Szaradas:

Atfesthebség

Tarolhatosagi id:

(hiivs széaraz helyen):

Lobbanas pont:
Tartos ballésag:

COMPACT-HU KFT.
6728 SZEGED, Dorozsmai Gt 30.

(A 20°C-on bekevert termék adatai)

Kal/l 1,150-1,25Qa szindl figgsen)
Toémeg: 65-70% (flgg a &#jn
Térfogat: 40-5%% (flgg a szird)
80-120" C F/4 23°C
40-50 p
10-8 m2/1/40 u (40 % szamgag tartalomnal)
por szaraz ~60'

érintés szaraz ~2-3 h
kikeményedés ~18-24 h

(40 p szaraz film a CS 3000 higité haszn&Btav
4 6ran bellul vagy 10-15 6ra utan

~12 honap
>23°C
80°C
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AJANLOTT FELULETI ES

HOMERSEKLET!
FELTETELEK:

A festend fellletnek teljesen szenny#stl mentesnek kell lennie.
Minimum gépi tisztitas ISO St 3 fellileti allapotiytokéletes bevonat
megvalésitasa érdekében, a felhordas és a filmidiggésének ideje
alatt, minimum 15°C leveéghomérsékletnek kell lennie. Az alap felllet
hémérsékletének a legkevesebb 3°C-al magasabbnak ldwmtie a
harmatpontnal.

A leved relativ paratartalmanak 85% alatt kell maradnia.

BEVONATRENDSZERI
ALTERNATIVAK: -

acél felulet homokszérasSa 2.1/2 ISO

-1 K korrézidgatlé alapozt 11,

-2 K korrézidgatlé alapozBrime Coat 4970

elézetesen festett felllet:

-gépi tisztitag? St.3 allapotig(a hamld bevonat részek teljes eltavedita
-a felllet teljes megtisztitdsa a portdl éstegyzennyeidéseksl.

-1 K korréziogétlo alapozbampo 11000

-2 K korr6ziogétlo alapozBrime Coat 4970 Epoxivyn 2750

FELHASZNALASI
JAVASLATOK:

AIRLESS SZORAS:
Javasolt higito:
Higitas mértéke:
Favoka mm:

Nyomas atm:

LEVEG OS SZORAS:
Javasolt higito:

Higitas mértéke:
Favoka. mm:

Nyomas atm:

Az anyag viszkozitdsa
C F/4 20°C:

nitro (CS/2) vagy szintetiku$(8000)
5-10%

0,43-0,53 mm

150-180

nitro (CS/2) vagy szintetiku$(8000)
20-30%

1,2-1,45

3-4

18-20"

Megjegyzés : A riiszaki leirdsban szeréphdatokat laborunk ellénzte; az informéaciok jelenlegi ismereteinken

alapulnak és objektiven tukrozik a felhasznalasrsoelérhet eredményeket, amelyek-magasan képzett és a

megfeleb miszaki tudas ismeretében &kivitelezs — esetén, megfelelfeliileten és atlagos kornyezeti feltételek

mellett tokéletesek lehetnek.

Nem vallaljuk a felelsséget a fiszaki paraméterek figyelmen kivil hagyasabdl @rexbsz eredményekért. A
termék megfelél alkalmazasat és a szikséges informacidkatédietviszont szivesen allunk {gyfeleink

rendelkezésére.

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai Gt 30.
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