LEIRAS:

FO TERMEK-
JELLEMZOK:

E85

2 K EPOXI - PUR

BEVONAT
HS

Két komponensii, Epoxi-Pur miigyanta oldészeres,

alapu,
korroziogatlé bevonat, amely dombor zomancként is felhordhaté.

Alkalmas kozvetleniil acél feliiletre egy rétegii bevonatként (DTM) -
Nagy méretii munkadarabok ecsettel, hengerrel torténé festésére is
megfelelo.

-a bevonat jol teriil, de felhordhato struktar vagy dombor zomancként is
-beton feliiletek festésére védelmére is megfeleld.

-agressziv kornyezeti hatasokkal szemben kitiin védelmet biztosit.
-nagyon jol ellenall s6oldatoknak, savas, ligos hatasnak.

-j6 rugalmassag ¢és ellenalloképesség jellemzi,

-akar egy réteg felhordasaval, egy munkamenetben, készre festhetd vele
a munkadarab.

SZIN ES FENY:

Az MCS, RAL NCS, szinkartya szinei szinkever6

rendszeriinkon az E&5 konverter alkalmazasaval

elérhet6ek

Fényességi
Feliilet fok

Selyemfényt strukturalt/sima 45-55

MUSZAKI ADATOK:

Strtiség:
Nem-ill6 anyagtartalom:

Viszkozitas:
Javasolt szarazfilm
vastagsag(dft):
Elméleti kiadossag:

Szaradas (50p):

javasolt kiszell6ztetési id6 =
festd — szarito kabin (50u)

Atfesthetéség: acél
beton

Tarolhatosagi ido:

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai 1t 56.

(az adatok bekevert termékre vonatkoznak 20°C-on)
(1 g/lcm3 = 8,25 Ibs/US gal; 1 m2/l = 40,7 ft 2/US gal)
K/l 1,40-1,45

Térfogat: 62%

Tomeg: 70%

tixotrop

75-150 p az alkalmazas mddjanak és a hasznalt rendszernek megfelel6en
A bevonat vastagsagatol fliggben valtozhat.

100 p szaraz =390 gr/m2
por szaraz =~30
érintés szaraz =~1-2h
kikeményedés = ~24-48 h ( nagyobb rétegvastagsag esetén akar 7 nap is
lehet.)
10 perc
60°-80° = 20’
min: 2 h max: 96 h
min 24 h max: 96 h
55
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(hiivos szaraz helyen):
Lobbanas pont:
Tartos hoallosag:
Osztalyozas:
Rugalmassag:

12 honap
23°C

100 - 120°C
IMCO 3.2
5-6 mm

Impact tesztnek vald ellenallas: OK

Tapadas:

kivalo (racsvagasos teszt 2mm)

KEMIAI ELLENALLAS

TESZTEK

A tesztek 20°C-o0s szaradas utan legalabb 7-10 nap elteltével késziiltek teljesen térhalésodott bevonaton

Ellenallas sos kodnek
Ellenallas Iugoknak
Ellenallas savaknak
Ellenallas viznek

Ellenallas asvanyi olajoknak
Ellenallas alkoholnak

> 300 h semmiféle elvaltozas
nagyon jo

jo

jo

nagyon jo

jo

AJANLOTT FELULETI ES

HéMF;RSEKLETI
FELTETELEK:

Az alapfeliiletnek + 5 °C folottinek és szennyezddéstol

mentesnek kell lennie.

A polimerizaciohoz 3°C-kal a harmatpont f616tt kell lennie

-uj acél elékezelése: lehetdleg homokszort az ISO Sa 2. 1/2-

nek megfeleléen

-mar festett feliilet: mechanikus tisztitas (St 3) a kevésbé

tapado rétegek teljes eltavolitasaval; meg kell bizonyosodni arrél,

hogy a mar létez6 filmréteg atfesthetd epoxi termékekkel.

Egyébként mindig alapos mosast kell végezni, hogy a szennyezd
anyagokat eltavolitsuk.

-horganyzott, aluminium, nem fémfeliiletek, beton:

az alapos el6készités mellett javasolt, hogy a feliileteket el6zetesen 4970
Prime Coat, E 28, vagy Epofer 4950-el alapozzuk, hogy eldsegitsiik a
feliilethez valo jobb tapadast

Beton feliiletek alapozasa

A festendo feliiletnek simanak, hordképesnek kell lennie, ez az
aljzatbeton esetében aljzatkiegyenlitést, fal esetében megfeleld
tomoritést, vagy glettelést jelent.

FELHASZNALASI
JAVASLATOK:

A bazis-edz0 keveréknek 15°C felett kell lennie, ellenkezd esetben
nagyobb mennyiségii higitd hozzdadasa sziikséges.

-A tal sok higito az ellenalld képesség csokkenését és lassabb
polimerizaciot, és a bevonat ,,megrogyasat” eredményezheti. Higitot csak
a két komponens bekeverése utan szabad az alapozéhoz adagolni.
Indukcios id6: 10° 15°C-on

Relativ nedvességtartalom: 75% alatt kell lennie

Fazék id6: 4 h 22°C-on

Keverési arany:

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai 1t 56.
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Edzé Térfogat Tomeg
5012/C 6:1 20%
820/C MS 3:1 25%

FELDOLGOZHATOSAGI
IDO:

Fazék id6: 4 h 22°C-on

AIRLESS SZORAS:
Javasolt higito:

Higitas mértéke:
Favoka. mm:

Nyomads atm:

LEVEGOS SZORAS:
Javasolt higito:

Higitas mértéke:

Favoka mm:

Nyomads atm:

ECSET HENGER:
Javasolt higito:
Higitds mértéke:

Megjegyzés: Ez a termékismertetd ipari felhasznaloknak késziilt, akik gyakorlattal és megfelelé szakmai
tapasztalattal rendelkeznek, Osszhangban a mai ipari felhasznalasi sajatossagokkal, és atlagos felhordasi
koriilményekkel. Mivel az anyag felhasznalasanal nem vagyunk jelen, nem tudjuk ellendrizni az alkalmazott
technologiat és a felhordas koriilményeit, ezért felelosséget nem vallalunk a termékeinkkel megvalositott
végeredményért, esetleges hibakeért.

COMPACT-HU KFT.
6728 SZEGED, Dorozsmai 1t 56.

CS/154, poliuretan, vagy nitro
5-10%

0,43-0,63

150-180

CS/154, poliuretan, vagy nitro

0-40% (a kivant feliileti hatadsnak megfelelden)
1,6 mm-t6l kiindulva a kivant hatas eléréséig
3-6

CS/154, poliuretan, vagy nitro
5-10%

57

Tel.: +36 62/313-463
E85 2 K epoxi—pur bevonat iroda@compacthukft.hu



